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双头螺柱 b m=2d
Double end stud，一 b.、 二 2d

UDC 放1.的2

GB 的0-目

代替 GB 900-76

主题内容

木标准规定了螺纹直径为M2一M48, 6m二2d的双头螺柱。

2引用标准

    GB 196 普通螺纹 荃本尺寸
    GB 197 普通螺纹 公差与配合

    GB 1167 过渡配合螺纹

    GB 1181 过盈配合螺纹
    GB 3098.1 紧因件机械性能 螺栓、螺钉、螺柱
    GB 30986 紧固件机械性能 不锈钢螺栓、螺钉、螺柱和螺母

    GB 3103.1 紧固件公差 螺栓、螺钉和螺母
    GB 5267 螺纹紧固件电镀层
    GB 5779.1紧固件表面缺陷一螺栓、螺钉和螺柱一一般要求
    GB 5779.3紧固件表面缺陷一螺拴、螺钉和螺柱一特殊要求

    GB 1237 紧固件的标记方法
    G B 90 紧固件验收检查、标志与包装

3 尺寸

    尺寸如下飞到及表1所示。
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技术条件

  技术条件如表2所示。

表 2

不诱钢

普诵螺纹
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5 标记

5.1 标记方法按G B 1237规定。

52 标记示例:

    两端均为粗牙普通螺纹，d=10mm, 1=50mm、性能等级为4.8级、不经表面处理. B型、
b，二2d的双头螺柱的标记:

      螺柱 GB 900  MIOX50

    旋人机体一端为粗牙普通螺纹，旋螺母一瑞为螺距P二1mm的细牙普通螺纹，d=10mm, !=50
mm、性能等级为A.8级、不经表面处理、A型、b.= 2 d的双头螺柱的标记;

      螺住 GB 900  A M10一m lo、1 x 50

    旋入机体一端为过盈配合螺纹，旋螺母一端为粗牙普通螺纹，d=10mm, 1=50mm、性能等级为
8.8 级、镀锌钝化、A型、bm= 2 d的双头螺扫的标记:

      螺柱 GB 900  AYM10一M10x50一8.8一Zn，D

附加说明:

本标准由全国紧固件标准化技术委员会提出。
本标准由国家机摊工业委员会标准化研究所归口。
本标准由国家机械工业委员会标准化研究所负责起草。


